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Una solucién integral para reciclar aguas negras y residuales
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LB PROCESOS AMBIENTALES, s.a.oec.v.

Empresa constituida oficialmente en Hermosillo Sonora, con 22 afios de
experiencia en: proyectos ejecutivos, calculo estructural, disefio, construccion,
equipamiento, puesta en marcha y operacién de plantas tratadoras de aguas negras y
residuales mediante el proceso de AIREACION EXTENDIDA SIMPLIFICADA, proceso
patentado, con titulo 322360 donde se ha desarrollado una técnica depurada que permite
retirar lodos estabilizados (cenizas) cada 20 a 30 dias por su recirculacién sistematica.

En el proceso se obtienen grandes beneficios al reducir el fosforo y el nitrégeno,
en la descarga de las aguas tratadas a los parametros deseados.

Otro de los beneficios es que la inversidn inicial es muy competitiva con cualquier
otro proceso, requiere de poca area para construccion, no utiliza ningun tipo de producto
guimico (100% bioldgicas), y no se emiten malos olores debido a la particularidad de nuestro
proceso en el tratamiento de los lodos.

El costo de operacién (por m3 de agua producida) es muy competitivo y cumple
en exceso con la norma oficial mexicana para la descarga de agua tratada con contacto
directo NOM-003-SEMARNAT-1997 y para lodos NOM-004-SEMARNAT-2002, clase B

Respecto a la calidad de agua en la descarga de las plantas tratadoras de aguas
negras y residuales, garantizamos los siguientes parametros:

* DBO;----- 0 a 10 mg/Litro (demanda bioquimica de oxigeno)
* SST --—--—-- 0 a 10 mg/Litro (sélidos suspendidos totales)
* Coliformes fecales de 0 a 100 NMP/ 100 ml de agua.

Contamos con capacidad técnica para disefiar y construir plantas tratadoras de
aguas negras y residuales en industrias, comercios, municipios, fraccionamientos,
hospitales, escuelas, y en diversos desarrollos tanto del sector publico como privado. La
capacidad de las plantas es de acuerdo a la necesidad.



VENTAJAS COMPETITIVAS DE UNA PTAR DE
LB PROCESOS AMBIENTALES

* Experiencia de 22 afios en el mercado, con 150 plantas construidas en la
republica mexicana.

* Tecnologia propia con estandares de clase mundial.

* Proceso patentado, 100% bioldgico y libre de olores.

* Proceso automatizado con minimo personal operario.

* Garantia en la calidad del agua tratada y lodos generados.
* Costos de inversidn y operacion muy competitivos.

* Disefio adaptable a la geografia del lugar.

* Requiere poca darea para la construccion.

* Oferta de proyecto “Llave en mano”.

* Sin costo en consultorias y apoyo.

TIPO DE OBRA

* Ecoldgica, conservaciéon del medio ambiente, desarrollo sustentable, y salud
publica.

SUPERFICIE REQUERIDA
* 0.4 Ha por cada 100 L.P.S de capacidad de la planta.

COSTO DE OPERACION
* Entre $0.50 y $0.99 por m3 dependiendo de la capacidad de la planta.

* Es autofinanciable en su operacidén al recibir bonificacion del gobierno federal asi
como por venta del agua tratada.



ESTABILIZACION DE LODOS

Se da dentro del proceso, totalmente estabilizado y mineralizado, sin olores,
cumpliendo con la norma NOM-004-SEMARNAT-2002, clase “B” para contacto
directo.

PARTICULARIDADES DEL PROCESO

Nuestro tratamiento es de lo mas confiable, sin ningun riesgo de contaminacién,
sustituye el uso del agua potable en riego de areas verdes, construccion, uso
industrial, infiltracion al subsuelo, etc.

Cumple para acceder a los programas de CONAGUA de bonificacién a la operacion
de plantas que cumplan con la Norma Oficial: “NOM-003-SEMARNAT-1997".

Ademas, no produce gases de efecto invernadero, como: METANO, BIOXIDO DE
CARBONO, ACIDO SULFURICO, etc. (CO,, CH, y H,S), considerados como factores
gue provocan el calentamiento global.

Cumple con la norma para recarga de mantos fredticos, y cualquier uso en
contacto directo.

El costo de operacién es competitivo debido a que se requiere poco personal
operativo.

No utiliza productos quimicos en su proceso.
Garantia de calidad de agua tratada absoluta, mediante afianzadora nacional.

Tiempo de respuesta a cualquier necesidad urgente. (24 horas maximo)
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Algunas de nuestras plantas




Algunas de nuestras plantas




Algunas de nuestras plantas




Algunas de nuestras plantas




Algunas de nuestras plantas

Entre otras plantas.




CALIDAD DE AGUA

AGUA Coliformes Huevos Grasas y DBO5

TRATADA Fecales Helminto Aceites (mg/1)
NMP/100 (h/1) (mgll)
ml
NOM 003- 240 1 15 30 30
SEMARNAT-
1997
LB 0-10 0 0-5 0-5 0-10

PROCESOS

CALIDAD DE LODOS

LODOS Coliformes Salmonella Huevos
BIOLOGICOS fecales NMP/g en base Helminto
NMP/100 mli seca
NOM-004
SEMARNAT Menor de 1000 Menor de 3 Menor de 1
2002
Clase A

LB PROCESOS De 0 a 100 0 0



DIAGRAMA DEL PROCESO
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PROCESO

EMISOR DE LLEGADA

* Es donde se recibe el gasto que llega del sistema de alcantarillado sanitario al sistema de tratamiento.

PRETRATAMIENTO

* Inicia con el sistema de cribado con diferentes aberturas, ésta operacién se emplea para remover el
material grueso, generalmente flotante “basura”, arenas contenidas en las aguas residuales crudas, que
pueden obstruir o dafiar bombas, tuberias y equipos de las plantas de tratamiento.

* Seguidamente tenemos el tanque desarenador ¥> de desnatado, esta unidad esta pre-oxigenada para
separar por un lado las grasas y aceites que suben a la superficie y son disefiadas para remover este
material.

* El agua fluye constantemente por debad.o de las mamparas encontrandose intercaladas otras que llegan
hasta el piso para retener los solidos sedimentables arenas y arenillas los cuales son extraidos por medios
neumaticos, esto se logra en un tanque individual construido de concreto armado.

HOMOGENIZACION

Los flujos de agua son pre-tratados y equilibrados, ya que una planta de tratamiento esta sujeta a
fluctuaciones temporales tanto en cantidad como en calidad de agua.

CAJA DE DISTRIBUCION

Sistema en el cual se recibe el agua pre-tratada, separando por una parte las grasas y aceites, recirculdndolas
al tanque homogenizador y por otra parte se realiza la descarga del agua pre-tratada al reactor bioldgico.

REACTOR BIOLOGICO

* El proceso de aireacidn extendida simplificada, tiene como objetivo la remocién de materia organica, en
términos de DBO, (demanda bioquimica de oxigeno), de las a%uas residuales. Laremocion de la DBO; se
Iogra por la conversion bioldgica, en presencia de oxigeno molecular, por microorganismos, de la DBO, en
CO, y H,0 y en nuevas células de microorganismos, asi mismo, se remueve el nitrogeno y fosforo, como
otros compuestos en la misma unidad. Las plantas tratadoras de aguas residuales se construyen
totalmente con material de concreto armado.

* Los sélidos biodegradables producto de la depuracién de la materia carbonosa, tienen un tiempo de
permanencia celular hasta degradarlos a los elementos simples formadores de las células, como lo son, el
carbono, hidrogeno, nitrégeno y oxigeno, de tal forma que toda la DBOS5, se reduce a los elementos
simples que lo forman, hasta convertirlos en cenizas minerales. En el proceso de aireacion extendida
simplificada, es posible remover hasta el 99% de la materia organica presente.



PROCESO

CLARIFICADOR/SEDIMENTADOR

Los lodos “Biomasa”, formados en el reactor biolégico, se separan por
sedimentacién gravimétrica. Estos son aprovechados totalmente para la
continuacion del proceso hasta el término de tiempo celular, cuando éstos son
removidos entonces son enviados al tanque digestor para concluir su proceso de
remocion hasta la mineralizacién de los mismos. En la linea de agua, ésta se
encuentra completamente clarificada, continuando su flujo al sistema de
desinfeccion.

AGUA CLARIFICADA

El efluente de este proceso cumple y supera la norma oficial la NOM-003-
SEMARNAT-1997. Calidad para ser utilizada en contacto directo sin ningun riesgo
para la salud ni de contaminacion en: riego de areas verdes, industria, construccion,
agricultura sin restriccion y recarga de mantos freaticos entre otros.

DIGESTOR DE LODOS

Siguiendo la linea de lodos, este tanque se emplea para concluir con la remocién de
los lodos biolégicos iniciados en el reactor biolégico cuando estos son enviados al
tanque digestor, existe un porcentaje menor de lodos jovenes que no alcanzaron su
remocion en el reactor bioldgico por lo que el tanque digestor concluye con la total
mineralizacidon de estos lodos. Este tanque es construido de concreto armado.

SECADO DE LODOS
Centrifuga/deshidratadora de lodos/ filtro banda/ lechos de secado

Los lodos ya mineralizados son extraidos del digestor por una bomba especial de
cavidad progresiva y enviados a la maquina centrifugadora, donde se le extraera
agua hasta un 90% con el fin de poder retirar los sélidos a su sitio de reuso
inmediato, (ejemplo; mejorador de tierra) sin ningun riesgo ya que es un abono
natural por el nitrégeno y fésforo que contiene ya estabilizado.

Lecho de secado (para plantas de bajo gasto, hasta 30 L.P.S.)

Los lodos ya mineralizados son enviados al lecho de secado con el fin de extraer el
agua para regresarla a los reactores de la PTAR.  El secado se efectua por
evaporacion del agua por medio de sol; una vez secos los lodos mineralizados son
retirados y pueden utilizarse Bara mejoramiento de suelos, abono de plantas sin
ningun riesgo, ya que es un abono natural.



Linea de proceso y manejo de lodos

LINEA DE PROCESO Y MANEJO DE LODOS S,

REMOCIONES HASTA EL 97% EN LODOS: DIGERIDOS Y ESTABILIZADOS DE LODOS

ENTRADA DE

I > o REACTOR BIOLOGICO

Z RECIRCULACION DE LODOS (CATABOLISMO)

RECIRCULACION DE LIXIVIADOS

g METABOLISMO (AUMENTO DE BIOMASA)
5(CH,0) + ENERGIA —— C,H,NO, (NUEVAS CELULAS)

SECADO DE LODOS

CATABOLISMO (DISMINUCION DE BIOMASA)

2
CHNO, 5CO,+NHz#2H,0+ENERGIA T
) i MINERALIZADOS
SINTESIS (ESTABILIZACION DE BIOMASA) 5(CH,0) = SST
3  ESLADIFERENCIA ENTRE: CHNO,=DBO

METABOLISMO - CATABOLISMO = SINTESIS ~ NUEVAS CELULAS =SSV




CONTACTO

Ing. Heriberto Laguna Garcia
ADMINISTRADOR UNICO

& T.01 (662) 213 4650 y 213 8393

sz heriberto.laguna@lbprocesos.com
www.lbprocesos.com

® Ave. Rafael Angel Corella #57,Col. Loma Linda
CP 83150, Hermosillo Sonora, MX.

Ing. Isaac Laguna Balcé&zar

DIRECTOR GENERAL

@ T.01 (662) 213 4650y 213 8393
C. (662) 173 0203

s isaac.laguna@lbprocesos.com
www.lbprocesos.com

@® Ave.Rafael Angel Corella #57,Col. Loma Linda
CP 83150, Hermosillo Sonora, MX.

Heriberto Laguna Balcdzar

GERENTE DE VENTAS

T.01 (662) 213 4650 y 213 8393

C. (662) 139 0845
heriberto.lagunab@Ibprocesos.com
www.lbprocesos.com

Ave. Rafael Angel Corella #57,Col. Loma Linda
CP 83150, Hermosillo Sonora, MX.
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Lic. Victor Manuel Garcia Figueroa

GERENTE DE COMERCIALIZACION

B T1.01(662) 213 4650y 213 8393
C. (662) 120 7666

sy Victor.garcia@lbprocesos.com
www.lbprocesos.com

® Ave. Rafael Angel Corella #57,Col. Loma Linda
CP 83150, Hermosillo Sonora, MX.

Ing. Jaziel Efrén Laguna Calderdn

DEPTO DE PROYECTOS
& T.01 (662) 213 4650 y 213 8393

s jaziellaguna@lbprocesos.com
www.lbprocesos.com

® Ave. Rafael Angel Corella #57,Col. Loma Linda
CP 83150, Hermosillo Sonora, MX.



