


LB	
  PROCESOS	
  AMBIENTALES,	
  S.A.	
  DE	
  C.V.	
  

	
   Empresa	
   cons,tuida	
   oficialmente	
   en	
   Hermosillo	
   Sonora,	
   con	
   22	
   años	
   de	
  
experiencia	
   en:	
   proyectos	
   ejecu,vos,	
   cálculo	
   estructural,	
   diseño,	
   construcción,	
  
equipamiento,	
   puesta	
   en	
   marcha	
   y	
   operación	
   de	
   plantas	
   tratadoras	
   de	
   aguas	
   negras	
   y	
  
residuales	
   mediante	
   el	
   proceso	
   de	
   AIREACIÓN	
   EXTENDIDA	
   SIMPLIFICADA,	
   proceso	
  
patentado,	
  con	
  Btulo	
  322360	
  donde	
  se	
  ha	
  desarrollado	
  una	
  técnica	
  depurada	
  que	
  permite	
  
re,rar	
  lodos	
  estabilizados	
  (cenizas)	
  cada	
  20	
  a	
  30	
  días	
  por	
  su	
  recirculación	
  sistemá,ca.	
  	
  
	
  

	
  En	
  el	
  proceso	
  se	
  ob,enen	
  grandes	
  beneficios	
  al	
  reducir	
  el	
  fósforo	
  y	
  el	
  nitrógeno,	
  
en	
  la	
  descarga	
  de	
  las	
  aguas	
  tratadas	
  a	
  los	
  parámetros	
  deseados.	
  	
  

	
  
	
  Otro	
  de	
  los	
  beneficios	
  es	
  que	
  la	
  inversión	
  inicial	
  es	
  muy	
  compe,,va	
  con	
  cualquier	
  

otro	
  proceso,	
   requiere	
  de	
  poca	
  área	
  para	
  construcción,	
  no	
  u,liza	
  ningún	
  ,po	
  de	
  producto	
  
químico	
  (100%	
  biológicas),	
  y	
  no	
  se	
  emiten	
  malos	
  olores	
  debido	
  a	
  la	
  par,cularidad	
  de	
  nuestro	
  
proceso	
  en	
  el	
  tratamiento	
  de	
  los	
  lodos.	
  

	
  
	
  El	
  costo	
  de	
  operación	
  (por	
  m3	
  de	
  agua	
  producida)	
  es	
  muy	
  compe,,vo	
  y	
  cumple	
  

en	
   exceso	
   con	
   la	
   norma	
   oficial	
   mexicana	
   para	
   la	
   descarga	
   de	
   agua	
   tratada	
   con	
   contacto	
  
directo	
  NOM-­‐003-­‐SEMARNAT-­‐1997	
  y	
  para	
  lodos	
  NOM-­‐004-­‐SEMARNAT-­‐2002,	
  clase	
  B	
  

	
  
	
  Respecto	
  a	
  la	
  calidad	
  de	
  agua	
  en	
  la	
  descarga	
  de	
  las	
  plantas	
  tratadoras	
  de	
  aguas	
  

negras	
  y	
  residuales,	
  garan,zamos	
  los	
  siguientes	
  parámetros:	
  	
  

	
  

•  DBO5	
  -­‐-­‐-­‐-­‐-­‐	
  0	
  a	
  10	
  mg/Litro	
  (demanda	
  bioquímica	
  de	
  oxígeno)	
  

•  SST	
  	
  -­‐-­‐-­‐-­‐-­‐-­‐-­‐	
  0	
  a	
  10	
  mg/Litro	
  (sólidos	
  suspendidos	
  totales)	
  

•  Coliformes	
  fecales	
  de	
  0	
  a	
  100	
  NMP/	
  100	
  ml	
  de	
  agua.	
  

	
  
	
  Contamos	
  con	
  capacidad	
  técnica	
  para	
  diseñar	
  y	
  construir	
  plantas	
   tratadoras	
  de	
  

aguas	
   negras	
   y	
   residuales	
   en	
   industrias,	
   comercios,	
   municipios,	
   fraccionamientos,	
  
hospitales,	
  escuelas,	
  y	
  en	
  diversos	
  desarrollos	
   tanto	
  del	
  sector	
  público	
  como	
  privado.	
   	
   	
   La	
  
capacidad	
  de	
  las	
  plantas	
  es	
  de	
  acuerdo	
  a	
  la	
  necesidad.	
  



VENTAJAS	
  COMPETITIVAS	
  DE	
  UNA	
  PTAR	
  DE	
  	
  
LB	
  PROCESOS	
  AMBIENTALES	
  

•  Experiencia	
  de	
  22	
  años	
  en	
  el	
  mercado,	
  con	
  150	
  plantas	
  construidas	
  en	
  la	
  
república	
  mexicana.	
  

•  Tecnología	
  propia	
  con	
  estándares	
  de	
  clase	
  mundial.	
  	
  

•  Proceso	
  patentado,	
  100%	
  biológico	
  y	
  libre	
  de	
  olores.	
  
•  Proceso	
  automa,zado	
  con	
  mínimo	
  personal	
  operario.	
  

•  GaranBa	
  en	
  la	
  calidad	
  del	
  agua	
  tratada	
  y	
  lodos	
  generados.	
  
•  Costos	
  de	
  inversión	
  y	
  operación	
  muy	
  compe,,vos.	
  

•  Diseño	
  adaptable	
  a	
  la	
  geograZa	
  del	
  lugar.	
  
•  Requiere	
  poca	
  área	
  para	
  la	
  construcción.	
  
•  Oferta	
  de	
  proyecto	
  “Llave	
  en	
  mano”.	
  

•  Sin	
  costo	
  en	
  consultorías	
  y	
  apoyo.	
  
	
  

TIPO	
  DE	
  OBRA	
  

•  Ecológica,	
  conservación	
  del	
  medio	
  ambiente,	
  desarrollo	
  sustentable,	
  	
  y	
  salud	
  
pública.	
  	
  

	
  

SUPERFICIE	
  REQUERIDA	
  	
  

•  0.4	
  Ha	
  por	
  cada	
  100	
  L.P.S	
  de	
  capacidad	
  de	
  la	
  planta.	
  
	
  

COSTO	
  DE	
  OPERACIÓN	
  

•  Entre	
  $0.50	
  y	
  $0.99	
  por	
  m3,	
  dependiendo	
  de	
  la	
  capacidad	
  de	
  la	
  planta.	
  

•  Es	
  autofinanciable	
  en	
  su	
  operación	
  al	
  recibir	
  bonificación	
  del	
  gobierno	
  federal	
  así	
  
como	
  por	
  venta	
  del	
  agua	
  tratada.	
  

	
  	
  

	
  



	
  
ESTABILIZACION	
  DE	
  LODOS	
  

•  Se	
   da	
   dentro	
   del	
   proceso,	
   totalmente	
   estabilizado	
   y	
   mineralizado,	
   sin	
   olores,	
  
cumpliendo	
   con	
   la	
   norma	
   NOM-­‐004-­‐SEMARNAT-­‐2002,	
   clase	
   “B”	
   para	
   contacto	
  
directo.	
  	
  

	
  

PARTICULARIDADES	
  DEL	
  PROCESO	
  

•  Nuestro	
  tratamiento	
  es	
  de	
   lo	
  más	
  confiable,	
  sin	
  ningún	
  riesgo	
  de	
  contaminación,	
  
sus,tuye	
   el	
   uso	
   del	
   agua	
   potable	
   en	
   riego	
   de	
   áreas	
   verdes,	
   construcción,	
   uso	
  
industrial,	
  infiltración	
  al	
  subsuelo,	
  etc.	
  

•  	
  Cumple	
  para	
  acceder	
  a	
  los	
  programas	
  de	
  CONAGUA	
  de	
  bonificación	
  a	
  la	
  operación	
  
de	
  plantas	
  que	
  cumplan	
  con	
  la	
  Norma	
  Oficial:	
  “NOM-­‐003-­‐SEMARNAT-­‐1997”.	
  

•  Además,	
   no	
   produce	
   gases	
   de	
   efecto	
   invernadero,	
   como:	
  METANO,	
   BIOXIDO	
  DE	
  
CARBONO,	
  ÁCIDO	
  SULFÚRICO,	
  etc.	
   (CO2,	
  CH4	
  y	
  H2S),	
   considerados	
  como	
  factores	
  
que	
  provocan	
  el	
  calentamiento	
  global.	
  

•  Cumple	
   con	
   la	
   norma	
   para	
   recarga	
   de	
   mantos	
   freá,cos,	
   y	
   cualquier	
   uso	
   en	
  
contacto	
  directo.	
  

•  El	
   costo	
   de	
   operación	
   es	
   compe,,vo	
   debido	
   a	
   que	
   se	
   requiere	
   poco	
   personal	
  
opera,vo.	
  	
  

•  No	
  u,liza	
  productos	
  químicos	
  en	
  su	
  proceso.	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  

•  GaranBa	
  de	
  calidad	
  de	
  agua	
  tratada	
  absoluta,	
  mediante	
  afianzadora	
  nacional.	
  

•  Tiempo	
  de	
  respuesta	
  a	
  cualquier	
  necesidad	
  urgente.	
  (24	
  horas	
  máximo)	
  



PRINCIPALES	
  CLIENTES	
  

ENTRE	
  OTROS.	
  



Algunas	
  de	
  nuestras	
  plantas	
  

CLIENTE LOCALIZACION AÑO CAPACIDAD 
L.P.S. 

 
OBSERVACIONES 

 
 

ELGA “La Joya” Hermosillo, Sonora. 2015 3.0 
Equipamiento, puesta en 

marcha y operación. 
 

CIG “Valle Imperial” Zapopan, Jalisco. 2015 180 

Diseño, construcción, 
equipamiento, puesta en 
marcha y operación. (9 
etapas de 20 LPS c/u). 

 

CIG “Monte Verde” Mazatlán, Sinaloa 2015 12.5 

 
Diseño, construcción, 

equipamiento, puesta en 
marcha y operación. (2 

etapas de 4 y 1 etapa de 
4.5 LPS) 

 

DEREX 
DESARROLLO 
RESIDENCIAL 

“Misión residencial” 
Nogales, Sonora. 2014 15 

 
Diseño, construcción, 

equipamiento, puesta en 
marcha y operación. 
(Cap. 180 LPS en 12 
etapas de 15 LPS) 

 
 

DEREX 
DESARROLLO 
RESIDENCIAL 

 

 
“Lomas de Anza” 
Nogales, Sonora. 

 

2014 30 
Diseño, construcción, 

equipamiento, puesta en 
marcha y operación. 

OOMAPASN “Municipal”  
Navojoa, Sonora. 2014 300 

 
Diseño, construcción, 

equipamiento, puesta en 
marcha y operación. 

 

OOMAPASN “Unidad deportiva”  
Navojoa, Sonora. 2014 10 

 
Diseño, construcción, 

equipamiento, puesta en 
marcha y operación. 

 

Constructora 
Inmobiliaria las 

Américas 

“San Jerónimo” 
Cd. Juárez, Chihuahua. 2013 20 

 
Diseño, construcción, 

equipamiento, puesta en 
marcha y operación. 

 

H. 
Ayuntamiento 
de Empalme 

“Emisor” Empalme, Sonora. 2013 40 
 

Diseño, construcción, 
equipamiento, puesta en 

marcha y operación. 

H. 
Ayuntamiento 
de Empalme 

“Pitic” Empalme, Sonora. 2013 10 
 

Diseño, construcción, 
equipamiento, puesta en 

marcha y operación 



CLIENTE LOCALIZACION AÑO CAPACIDAD 
L.P.S. 

 
OBSERVACIONES 

 
 

Agua de 
Hermosillo 

“La Sauceda”  
Hermosillo, Sonora. 2012 50 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento, puesta 

en marcha y operación. 
 

 
Agua de 

Hermosillo 
 

“Los arroyos, 4ta. Etapa.” 
Hermosillo, Sonora.  2012 130 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento, puesta 

en marcha y operación. 
 

 
Agua de 

Hermosillo 
 

“Centro de Usos Múltiples” 
Hermosillo, Sonora. 2012 3 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

Grupo Inova “Campo de Golf” 
León Guanajuato 2011 20 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento, puesta 

en marcha y operación. 
 

Desarrolladora 
de casas del 
noroeste SA  

de CV 

HOMEX “Mesa Colorada” 
Cabo San Lucas, B.C.S. 2011 150 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento, puesta 

en marcha y operación. 
 

OMSAPAS “San José del Cabo” B.C.S. 2011 150 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

DEVIPSA “Parque Industrial” Grupo Luva, 
Hermosillo, Sonora. 2011 17 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

VIVECONSA “Las Bellotas” 
Nogales, Sonora 2010 20 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

Algunas	
  de	
  nuestras	
  plantas	
  



CLIENTE LOCALIZACION AÑO CAPACIDAD 
L.P.S. 

 
OBSERVACIONES 

 
 

Grupo LUVA “Parque Industrial” 
Hermosillo, Sonora. 2010 1 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

Grupo INOVA “Campo de golf” 
León Guanajuato” 2010 20 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

DYNAMICA “Unión del cuatro” 
Tlajomulco de Zúñiga, Jalisco. 2010 30 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

FICAMEX “Fraccionamiento Las Lomas”  
Cabo San Lucas B.C.S. 2009 5 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

Desarrolladora 
de casas del 

noroeste SA de 
CV 

HOMEX 
Bahía de Banderas, Nayarit. 2009 20 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

DYNAMICA Tarimbaro, Michoacán 2009 15 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

Princesa de 
Peñasco Pto. Peñasco, Sonora. 2009 20 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

 
Princesa de 

Peñasco 
 

 
Pto. Peñasco, Sonora. 

 

 
 

2008 
 
 

40 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

Algunas	
  de	
  nuestras	
  plantas	
  



CLIENTE LOCALIZACION AÑO CAPACIDAD 
L.P.S. 

 
OBSERVACIONES 

 
 

Impulsora 
habitacional de 
Nogales SA de 

CV 

“La mesa” 
Nogales, Sonora. 2008 70 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

JAPAC	
   “Costa	
  Rica”	
  Culiacán,	
  Sinaloa.	
   2008	
   100 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

JAPAC	
   “Zona	
  Sur”	
  Culiacán,	
  Sinaloa.	
   2008	
   300 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento, puesta 

en marcha y operación. 
 

JAPAC	
   Arenitas	
  
Culiacán,	
  Sinaloa.	
   2008	
   8 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

JAPAC	
   Culiacancito	
  
Culiacán,	
  Sinaloa.	
   2008	
   40 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

Pueblo	
  bonito	
   Desarrollo	
  turís,co	
  Esmeralda	
  Bay	
  
Mazatlán,	
  Sinaloa.	
   2008	
   7.5 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

Dos	
  mil	
  
ingeniería	
  SA	
  DE	
  

CV	
  

Recinto	
  Fiscal	
  Precos	
  	
  
Querobabi,	
  Sonora	
   2007	
   2.5 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

Oradel	
   Parque	
  Industrial	
  	
  
Oradel,	
  Nuevo	
  Laredo.	
   2008	
   10 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

Algunas	
  de	
  nuestras	
  plantas	
  



CLIENTE LOCALIZACION AÑO CAPACIDAD 
L.P.S. 

 
OBSERVACIONES 

 
 

Fraccionamiento	
  
Versalles	
   Hermosillo,	
  Sonora.	
   2007	
   1 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

Desarrolladora	
  
de	
  casas	
  del	
  
noroeste	
  SA	
  	
  

de	
  CV	
  

HOMEX	
  
León,	
  Guanajuato.	
   2007	
   10 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

JAPAC	
   Pueblos	
  Unidos	
  
Culiacán,	
  Sinaloa.	
   2005	
   30 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

JAPAC	
   “El	
  diez”	
  
Culiacán,	
  Sinaloa.	
   2005	
   20 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

Reserva	
  
Territoriales	
   Nuevo	
  Laredo,	
  Tamaulipas.	
   2005	
   40 

 
Diseño, construcción, 
equipamiento y puesta 

en marcha. 
 

Algunas	
  de	
  nuestras	
  plantas	
  

Entre	
  otras	
  plantas.	
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DIAGRAMA	
  DEL	
  PROCESO	
  



PROCESO	
  

	
  EMISOR	
  DE	
  LLEGADA	
  
•  Es	
  donde	
  se	
  recibe	
  el	
  gasto	
  que	
  llega	
  del	
  sistema	
  de	
  alcantarillado	
  sanitario	
  al	
  sistema	
  de	
  tratamiento.	
  

	
  	
  

	
  PRETRATAMIENTO	
  

•  Inicia	
   con	
   el	
   sistema	
   de	
   cribado	
   con	
   diferentes	
   aberturas,	
   ésta	
   operación	
   se	
   emplea	
   para	
   remover	
   el	
  
material	
  grueso,	
  generalmente	
   	
  flotante	
  “basura”,	
  arenas	
  contenidas	
  en	
   las	
  aguas	
  residuales	
  crudas,	
  que	
  
pueden	
  obstruir	
  o	
  dañar	
  bombas,	
  tuberías	
  y	
  equipos	
  de	
  las	
  plantas	
  de	
  tratamiento.	
  	
  

•  Seguidamente	
   tenemos	
   el	
   tanque	
   desarenador	
   y	
   de	
   desnatado,	
   	
   esta	
   unidad	
   está	
   pre-­‐oxigenada	
   para	
  
separar	
   por	
   un	
   lado	
   las	
   grasas	
   y	
   aceites	
   que	
   suben	
   a	
   la	
   superficie	
   y	
   son	
   diseñadas	
   para	
   remover	
   este	
  
material.	
  

•  El	
   agua	
   fluye	
   constantemente	
   por	
   debajo	
   de	
   las	
  mamparas	
   encontrándose	
   intercaladas	
   otras	
   que	
   llegan	
  
hasta	
  el	
  piso	
  para	
  retener	
  los	
  sólidos	
  sedimentables	
  arenas	
  y	
  arenillas	
  los	
  cuales	
  son	
  extraídos	
  por	
  medios	
  
neumá,cos,	
  esto	
  se	
  logra	
  en	
  un	
  tanque	
  individual	
  construido	
  de	
  concreto	
  armado.	
  

	
  

	
  HOMOGENIZACIÓN	
  
Los	
   flujos	
   de	
   agua	
   son	
   pre-­‐tratados	
   y	
   equilibrados,	
   ya	
   que	
   una	
   planta	
   de	
   tratamiento	
   está	
   sujeta	
   a	
  
fluctuaciones	
  temporales	
  tanto	
  en	
  can,dad	
  como	
  en	
  calidad	
  de	
  agua.	
  	
  

	
  CAJA	
  DE	
  DISTRIBUCIÓN	
  

Sistema	
  en	
  el	
  cual	
  se	
  recibe	
  el	
  agua	
  pre-­‐tratada,	
  separando	
  por	
  una	
  parte	
  las	
  grasas	
  y	
  aceites,	
  recirculándolas	
  
al	
  tanque	
  homogenizador	
  y	
  por	
  otra	
  parte	
  se	
  realiza	
  la	
  descarga	
  del	
  agua	
  pre-­‐tratada	
  al	
  reactor	
  biológico.	
  

	
  	
  	
  

	
  REACTOR	
  BIOLOGICO	
  	
  	
  

•  El	
  proceso	
  de	
  aireación	
  extendida	
  simplificada,	
  ,ene	
  como	
  obje,vo	
  la	
  remoción	
  de	
  materia	
  orgánica,	
  en	
  
términos	
  de	
  DBO5	
  (demanda	
  bioquímica	
  de	
  oxigeno),	
  de	
  las	
  aguas	
  residuales.	
  	
  	
  	
  La	
  remoción	
  de	
  la	
  DBO5	
  se	
  logra	
  por	
  la	
  conversión	
  biológica,	
  en	
  presencia	
  de	
  oxigeno	
  molecular,	
  por	
  microorganismos,	
  de	
  la	
  DBO5	
  en	
  CO2	
  y	
  H2O	
  y	
  en	
  nuevas	
  células	
  de	
  microorganismos,	
  así	
  mismo,	
  se	
  remueve	
  el	
  nitrógeno	
  y	
  fósforo,	
  como	
  
otros	
  compuestos	
  en	
  la	
  misma	
  unidad.	
  	
  	
  	
  Las	
  plantas	
  tratadoras	
  de	
  aguas	
  residuales	
  se	
  construyen	
  
totalmente	
  con	
  material	
  de	
  concreto	
  armado.	
  

•  Los	
  sólidos	
  biodegradables	
  producto	
  de	
  la	
  depuración	
  de	
  la	
  materia	
  carbonosa,	
  ,enen	
  un	
  ,empo	
  de	
  
permanencia	
  celular	
  hasta	
  degradarlos	
  a	
  los	
  elementos	
  simples	
  formadores	
  de	
  las	
  células,	
  como	
  lo	
  son,	
  el	
  
carbono,	
  hidrogeno,	
  nitrógeno	
  	
  y	
  	
  oxígeno,	
  de	
  tal	
  forma	
  que	
  toda	
  la	
  DBO5,	
  se	
  reduce	
  a	
  los	
  elementos	
  
simples	
  que	
  lo	
  forman,	
  hasta	
  conver,rlos	
  en	
  cenizas	
  minerales.	
  	
  	
  	
  En	
  el	
  proceso	
  de	
  aireación	
  extendida	
  
simplificada,	
  es	
  posible	
  remover	
  hasta	
  el	
  99%	
  de	
  la	
  materia	
  orgánica	
  presente.	
  



PROCESO	
  

	
  CLARIFICADOR/SEDIMENTADOR	
  
Los	
   lodos	
   “Biomasa”,	
   formados	
   en	
   el	
   reactor	
   biológico,	
   se	
   separan	
   por	
  
sedimentación	
   gravimétrica.	
   	
   	
   	
   	
   Estos	
   son	
   aprovechados	
   totalmente	
   para	
   la	
  
con,nuación	
   del	
   proceso	
   hasta	
   el	
   término	
   de	
   ,empo	
   celular,	
   cuando	
   éstos	
   son	
  
removidos	
   entonces	
   son	
   enviados	
   al	
   tanque	
   digestor	
   para	
   concluir	
   su	
   proceso	
   de	
  
remoción	
   hasta	
   la	
  mineralización	
   de	
   los	
  mismos.	
   	
   	
   	
   	
   En	
   la	
   línea	
   de	
   agua,	
   ésta	
   se	
  
encuentra	
   completamente	
   clarificada,	
   con,nuando	
   su	
   flujo	
   al	
   sistema	
   de	
  
desinfección.	
  

	
  AGUA	
  CLARIFICADA	
  
El	
   efluente	
   de	
   este	
   proceso	
   cumple	
   y	
   supera	
   	
   la	
   norma	
   oficial	
   la	
   NOM-­‐003-­‐
SEMARNAT-­‐1997.	
   	
   	
  Calidad	
  para	
  ser	
  u,lizada	
  en	
  contacto	
  directo	
  sin	
  ningún	
  riesgo	
  
para	
  la	
  salud	
  ni	
  de	
  contaminación	
  en:	
  riego	
  de	
  áreas	
  verdes,	
  industria,	
  construcción,	
  
agricultura	
  sin	
  restricción	
  y	
  recarga	
  de	
  mantos	
  freá,cos	
  	
  entre	
  otros.	
  

	
  	
  
	
  DIGESTOR	
  DE	
  LODOS	
  

Siguiendo	
  la	
  línea	
  de	
  lodos,	
  este	
  tanque	
  se	
  emplea	
  para	
  concluir	
  con	
  la	
  remoción	
  de	
  
los	
   lodos	
  biológicos	
   iniciados	
   en	
  el	
   reactor	
   biológico	
   cuando	
  estos	
   son	
  enviados	
   al	
  
tanque	
  digestor,	
  existe	
  un	
  porcentaje	
  menor	
  de	
  lodos	
  jóvenes	
  que	
  no	
  alcanzaron	
  su	
  
remoción	
  en	
  el	
  reactor	
  biológico	
  por	
  lo	
  que	
  el	
  tanque	
  digestor	
  concluye	
  con	
  la	
  total	
  
mineralización	
  	
  de	
  estos	
  lodos.	
  	
  Este	
  tanque	
  es	
  	
  construido	
  de	
  concreto	
  armado.	
  

	
  SECADO	
  DE	
  LODOS	
  
Centrífuga/deshidratadora	
  de	
  lodos/	
  filtro	
  banda/	
  lechos	
  de	
  secado	
  
Los	
   lodos	
   ya	
  mineralizados	
   son	
   extraídos	
   del	
   digestor	
   por	
   una	
   bomba	
   especial	
   de	
  	
  
cavidad	
   progresiva	
   y	
   enviados	
   a	
   la	
   maquina	
   centrifugadora,	
   donde	
   se	
   le	
   extraerá	
  
agua	
   hasta	
   un	
   90%	
   con	
   el	
   fin	
   de	
   poder	
   re,rar	
   los	
   sólidos	
   a	
   su	
   si,o	
   de	
   reúso	
  
inmediato,	
   (ejemplo;	
   mejorador	
   de	
   ,erra)	
   sin	
   ningún	
   riesgo	
   ya	
   que	
   es	
   un	
   abono	
  
natural	
  por	
  el	
  nitrógeno	
  y	
  fósforo	
  que	
  con,ene	
  ya	
  estabilizado.	
  

Lecho	
  de	
  secado	
  (para	
  plantas	
  de	
  bajo	
  gasto,	
  hasta	
  30	
  L.P.S.)	
  	
  
Los	
  lodos	
  ya	
  mineralizados	
  son	
  enviados	
  al	
  lecho	
  de	
  secado	
  con	
  el	
  fin	
  de	
  extraer	
  el	
  
agua	
  para	
  regresarla	
  a	
  los	
  reactores	
  de	
  la	
  PTAR.	
  	
  	
  	
  	
  El	
  secado	
  se	
  efectúa	
  por	
  
evaporación	
  del	
  agua	
  por	
  medio	
  de	
  sol;	
  una	
  vez	
  secos	
  los	
  lodos	
  mineralizados	
  son	
  
re,rados	
  y	
  pueden	
  u,lizarse	
  para	
  mejoramiento	
  de	
  suelos,	
  abono	
  de	
  plantas	
  sin	
  
ningún	
  riesgo,	
  ya	
  que	
  es	
  un	
  abono	
  natural.	
  



Línea	
  de	
  proceso	
  y	
  manejo	
  de	
  lodos	
  



	
  
	
  

	
  

	
  

CONTACTO	
  


